ﬁ Gtowice MASTERSTREAM
z funkcjg ptukania

TASK FORCE TIPS’

FIRE FIGHTING EQUIPMENT

INSTRUKCJA INSTALACJI, BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI | KONSERWACJI

OSTRZEZENIE

Przed uzyciem zapoznaj si¢ z instrukcja. Obstuga tego urzadzenia bez zapoznania si¢ z instrukcja i
odpowiedniego przeszkolenia bedzie skutkowa¢ jego niewlasciwym uzyciem. Wiecej informacji na
temat bezpieczenstwa uzytkowania mozna uzyskac¢ na stronie: tft.com/serial-number.

Niniejsza instrukcja obstugi ma na celu zapoznanie funkcjonariuszy strazy pozarnej oraz personelu
odpowiedzialnego za konserwacje z procedurami obstugi, konserwacji i bezpieczenstwa
dotyczacymi gtowic z serii Masterstream.

Niniejsza instrukcja powinna by¢ dostepna dla wszystkich pracownikéw obstugi i konserwacji.

Masterstream 1250 model wielozakresowy
(“Selectable”) z funkcja ptukania (,,Flush”)
500-750-1000-1250 GPM @ 100 PSI
2000-3000-3800-4800 I/min @ 7 BAR

Masterstream 1000 model wielozakresowy
(“Selectable”) z funkcja ptukania (,,Flush”)
350-500-750-1000 GPM @ 100 PSI
1300-2000-3000-3800 I/min @ 7 BAR

Masterstream 1250 model jednozakresowy
(“Fixed”) z funkcjg ptukania (,,Flush”)

1000 GPM @ 100 PSI K=125

3800 I/min @ 7 BAR

Masterstream 1000 model jednozakresowy
(“Fixed”) z funkcja ptukania (,,Flush”)

1000 GPM @ 100 PSI- K=100

3800 I/min @ 7 BAR

Masterstream 1250 model automatyczny
(“Automatic”) z funkcja ptukania (,,Flush”)
300-1250 GPM @ 80-120 PSI

1100-4800 I/min @ 5.5-8.3 BAR

Masterstream 1000 model automatyczny
(“Automatic”) z funkcja ptukania (,,Flush”)
300-1000 GPM @ 80-120 PSI

1100-3800 I/min @ 5.5-8.3 BAR
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TASK FORCE TIPS LLC
MADE IN USA - tft.com

3701 Innovation Way, Valparaiso, IN 46383-9327 USA
800-348-2686 - 219-462-6161 - Fax 219-464-7155
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KODEKS ODPOWIEDZIALNOSCI

rozumiaty, co nastepuje:
niebezpiecznymi czynno$ciami, wymagajgcymi

przez caly czas

przyjdzie Ci uzywac¢

kazdego sprzetu ktory przyjdzie Ci uzywaé

konserwowany zgodnie z zaleceniami producenta.

oparzenia lub inne cigzkie obrazenia.

NIEBEZPIECZENSTWO

Firmy cztonkowskie organizacji Fire and Emergency Manifactures and
Services Association, ktére dostarczajg sprzet i ustugi reagowania
kryzysowego, pragng, aby cztownkowie stuzb ratowniczych wiedziaty i

1. Gaszenie pozaréw i reagowanie w nagtych wypadkach sg z natury
przeszkolenia w zakresie zagrozen i zachowania szczegélnej ostroznosci

2. Twoim obowigzkiem jest przeczytanie i zrozumienie instrukcji uzytkownika,
w tym, przeznaczenia i ograniczen sprzetu ktoérego przyjdzie Ci uzywac

3. Twoim obowigzkiem jest upewnienie si¢ ze zostate§ odpowiednio
przeszkolony w zakresie zwalczania pozaréw i/lub reagowania w nagtych
wypadkach oraz w zakresie srodkéw ostroznosci i dbania o sprzet ktéry

4. Twoim obowigzkiem jest utrzymanie odpowiedniej kondycji Bzycznej i
utrzymanie poziomu umiejetnosci osobistych wymaganych do obstugi

5. Twoim obowigzkiem jest wiedzie¢, ze Twdj sprzet jest sprawny i byt

6. Nieprzestrzeganie powyzszych wytycznych moze spowodowa¢ $mieré,

.EAM Fire and Emergency Manufacturers and Service Association
v P.O. Box 147, Lynn¥eld, MA 01940 « www.FEMSA.org
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1.0 OZNACZENIE HASEL OSTRZEGAWCZYCH

Komunikat dotyczgcy bezpieczenstwa jest oznaczony symbolem alarmu i adnotacjg sygnalizujgcg poziom ryzyka zwigzanego z danym
zagrozeniem. Zgodnie z normg ANSI| Z535.6 definicje czterech termindw sygnalizacyjnych sg nastepujace:

5 NIEBEZPIECZENSTWO wskazuje na niebezpieczna sytuacje, ktéra, w razie nie podjecia srodkéw
NIEBEZPIECZENSTWO zapobiegawczych spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia ciata.

. OSTRZEZENIE wskazuje na niebezpieczna sytuacje, ktéra, w razie nie podjecia srodkéw
OSTRZEZENIE zapobiegawczych moze spowodowacé smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

UWAGA wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, w razie nie podjecia srodkéw
UWAGA zapobiegawczych, moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia ciata.

;s s ZWROC UWAGE jest stosowana w odniesieniu do praktyk nieskutkujacymi obrazeniami ciata.
ZWROC UWAGE

2.0 BEZPIECZENSTWO

UWAGA DOTYCZACA EKSPLOATACJI GLOWIC TYPU AUTOMATYCZNEGO (,AUTOMATIC"): Glowica typu automatycznego (,Automatic”) rézni
sie znacznie od gtowic typu jedno- lub wielozakresowego (,Fixed”, ,Selectable”) z powodu réznic w zasadzie dziatania. Réznice te nie tylko
zapewniajg bardziej efektywng prace w roznych warunkach, ale rowniez efektywniejsze wykorzystanie dostepnych zasobéw wody. Wazne jest, aby
operatorzy gtowicy, operatorzy pomp i personel byli w petni swiadomi tych réznic. Dlatego do bezpiecznego i skutecznego dziatania wymagane jest
odpowiednie przeszkolenie.

) Zasilanie gtowicy pradem o niedostatecznym cisnieniu i przeplywie spowoduje nieefektywne dziatanie pradu
[\ [[F=]FA |74 YN [0)] gasniczego, i moze rowniez skutkowaé obrazeniami ciata, $miercia lub tez stratami w mieniu. Sprawdz
wykres charakterystyki wydajnosci i ci$nienia lub zadzwon pod numer +1 219-548-1033 w celu uzyskania
pomocy.

o Sprzet ten jest przeznaczony do uzytku przez przeszkolony w zakresie gaszenia pozaréw personel. Jego
OSTRZEZENIE uzycie do innych celéw moze wigza¢ sie z zagrozeniami, ktorych nie uwzgledniono w niniejszej instrukcji
obstugi. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen nalezy zapoznac¢ si¢ z informacjami i przejs¢ odpowiednie szkolenie.
. Nieodpowiednie umocowanie dziatka moze doprowadzi¢ do obrazen. Mocowanie dziatka musi by¢ w stanie
OSTRZEZENIE wytrzymac site odrzutu gltowicy, ktéra moze przekraczac 422 kg (931 funtow).

e Niektore ciecze lotne moga ulec zaptonowi w skutek wyladowan statycznych, ktére to moga wynikac z:

OSTRZEZENIE * Elektrochemiczne oddzielanie tadunku podczas odprowadzania wody przez rafinowane produkty o niskiej
przewodnosci.

* Podawanie piany na ciecz o niskiej przewodnosci, o glebokosci wystarczajacej aby utrzymac¢ tadunek
powstaty podczas wyschnigcia ptaszcza piany.

+ Podawanie strumienia, kiedy wprowadzana jest woda lub piana do zbiornika.'

. Woda jest przewodnikiem elektrycznosci. Zastosowanie wody przy urzadzeniach wysokonapieciowych moze
OSTRZEZENIE spowodowac obrazenia ciata lub Smier¢ na skutek porazenia pradem. llos¢ pradu ktéry moze byé
przeniesiony z powrotem do gtowicy zaleze¢ bedzie od nastepujacych czynnikow:

¢ Napiecia linii lub urzadzen

* Odlegtosci glowicy do linii lub urzadzenia

* Rozmiaru pradu gasniczego

* Rodzaju pradu gasniczego (Prad zwarty lub rozproszony)

+ Czysto$é¢ wody?
. Prad gasniczy wychodzacy z pradownicy jest bardzo silny, jest on w stanie powodowac obrazenia ciata i
OSTRZEZENIE | uszkodzenia mienia. Przed podaniem wody, upewnij si¢, ze gtowica jest solidnie zamontowana i skierowana
w bezpiecznym kierunku. Nalezy z rozwaga kierowaé pradem gasniczym.

. W przypadku zamarzniecia duzej ilosci wody w gtowicy moze dojs¢ do jej uszkodzenia. Uszkodzenia takie
OSTRZEZENIE moze by¢ wzrokowo trudne do wykrycia i moze prowadzi¢ do ewentualnych obrazen ciata lub smierci. W
kazdym przypadku, gdy gtowica mogta ulec uszkodzeniu w wyniku zamarznigcia, zanim zostanie uznana za
bezpieczng w uzytkowaniu, musi zosta¢ przetestowana przez wykwalifikowany personel.

Nalezy odpowiednio zamontowac¢ gtowice. Niedopasowanie typu nasad lub uzycie z uszkodzong nasada
UWAG A moze spowodowac wyciek lub rozszczelnienie potaczen pod cisnieniem co w efekcie moze skutkowaé
obrazeniami ciata.

Nie nalezy taczy¢ aluminium z mosigdzem. Sprzezone ze sobg metale moga powodowac korozje galwaniczna,
UWAGA co moze uniemozliwi¢ odkrecenie gwintu lub catkowita utrate mozliwosci potaczenia. Jezeli konieczne jest
potaczenie réznych metali, skutki dziatania korozji moga by¢ znacznie op6znione poprzez pokrywanie metalu
réznego rodzaju powlokami, takimi jak farba proszkowa, anodowanie na twardo lub smar silikonowy.

. . Aby zapobiec mechanicznym uszkodzeniom, nie nalezy upuszczaé oraz rzucaé¢ sprzetem.
ZWROC UWAGE

1 Zagrozenia elektrostatyczne zwigzane z podawaniem piany autorstwa Petera Howelsa. ,, Industrial Fire Safety” lipiec / sierpiers 1993 r

2 Strazak i sprzet elektryczny, University of Michigan Extension Service, Fourth Printing 1983, s. 47
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3.0 INFORMACJE OGOLNE

Model Mastersteam 1250 z funkcg ptukania ,Flush” ma zdolno$é wytwarzania znakomitego pradu gasniczego przy dowolnym przeptywie
od 1100 I/min do 4800 I/min (300 GPM do 1250 GPM). Master Stream 1250 z funkcjg ptukania, mozna tatwo regulowa¢ w zakresie od
pradu zwartego po prad gasniczy rozproszony-parasol, jest on standardowo wyposazony w wytrzymaty aluminiowy pyszczek ze statymi
zebami. Glowica posiada pierscien regulacji umieszczony za kotnierzem regulacji kata rozproszenia, umozliwia on wybér nastawy
wydajnosci lub funkgji ptukania gtowicy bez przerywania podawania wody. Zastosowanie gtowicy obejmuje mozliwos¢ montowania na
pojazdach pozarniczych, statych urzadzeniach gasniczych, podnosnikach/drabinach, todziach pozarniczych, do zastosowania
przemystowego albo gdy ptukanie podczas przeptywu jest konieczne lub pozgdane. Master Stream 1250 z funkcjg ptukania nadaje sie
do stosowania z piang i jest kompatybilna z naktadkami do piany ciezkiej FJ-LX-M2 Foamjet.

3.1 ROZNE MODELE | OKRESLENIA

Sitownik

Numer seryjny elektryczny

Kotnierz regulaciji kata

———)
Pierscien regulacii brytowego pradu / pyszczek
0
£ ( Pokretto recznej B (
£ - zmiany ustawien
o |2 g y e © (@]
\ ( na wypadek awarii (
2 , 2
Nasada . -~
Wskaznik wyboru prgdu gasniczego
Gtowica z recznym ustawieniem kata brytowego pradu gasnieczego Glowica sterowana elektrycznie
Rysunek 3.1
3.2 DANE TECHNICZNE
us METRIC

Waga 11.1 Ibs 5.0 kg
Waga (ER) 15.1 Ibs 6.8 kg
Przeptyw maksymalny 1250 GPM 4800 L/min
Maksymalne otwarcie ptukania 5/8” 16mm
Maksymalne cisnienie robocze 120 PSI 8.3 bar
Maksymalny kat brytowy 110° 110°
rozproszenia
Zakres temperatur roboczych -25to 135°F -40 to 57°C

3.3 STOSOWANIE Z WODA SLONA

Zastosowanie z wodg stong jest dopuszczalne o ile glowica po kazdym uzyciu zostanie doktadnie przeptukana wodg stodka. Okres
uzytkowania gtowicy moze zostaé skrécony ze wzgledu na skutki korozji i nie jest objety gwarancja.

3.4 INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Gtowice z elektrycznym systemem sterowania kotnierzem regulacji kata brytowego pragdu sg dostarczane ze schematem potgczen
(pozycja TFT nr LIM-040). Pozostata dokumentacja jest dostepna na zadanie. Sitownik nie jest sklasyfikowany jako odporny na zapton,
przeciwwybuchowy lub iskrobezpieczny. UWAGA: Glowice sterowane elektrycznie (ER) sg wyposazone w sterowanie reczne na
wypadek awarii zasilania elektrycznego. (Patrz rysunek 3.1)

0 Naped elektryczny i inne elementy sg zrédtami zaptonu. Kotnierz regulacji pradu gasniczego
OSTRZEZENlE sterowany elektrycznie nalezy eksploatowac wytacznie w obszarach, w ktérych zapewniona jest
odpowiednia wentylacja i nie wystepuje ryzyko gromadzenia sie tatwopalnych oparow.
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4.0 CHARAKTERYSTYKA PRZEPLYWU
41 MODEL AUTOMATYCZNY

Cisnienie robocze gtowic automatycznych Masterstream z
funkcjg ptukania jest regulowane przez uzytkownika. Regulacja
ciénienia odbywa sie poprzez obrécenie pokretta z przodu
glowicy do zadanego ustawienia cisnienia. Rysunek 4.1
przedstawia typowg wydajnos¢ przeptywu dla kazdego modelu
po dostosowaniu do zaznaczonych ustawienn cisnienia.
Automatyczna kontrola ci$nienia utrzyma ustawione cisnienie w
dowolnym punkcie zakresu przeptywu pokazanego na
wykresach, ktére r6znig sie zaleznie od ustawionego cisnienia.

Rysunek 4.1
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Masterstream 1250 model automatyczny (,,Automatic”) z funkcjg ptukania
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Rysunek 4.1A MASTERSTREAM 1250 MODEL (“AUTOMATYCZNY”) AUTOMATIC WITH FLUSH PERFORMANCE

0 1000 2000
140

Przeptyw(L/MIN)
3000

4000

5000

6000

100

1
80 80 PSI Ustawienia

Cisnienie(PSI)

60

120 120 PSI Ustawier
| 110 PSI Ustawieni
'
100 PSI Ustawienia
1

|
% 90 PSI Ustawieni
1

40

20

800

Przeptyw(GPM)

1000

1200

1400

1600

Masterstream 1000 model automatyczny (,,Automatic”) z funkcja ptukania
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Rysunek 4.1B MASTERSTREAM 1000 MODEL (‘AUTOMATYCZNY”) AUTOMATIC WITH FLUSH PERFORMANCE
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4.2 MODEL WIELOZAKRESOWY

Wielozakresowa glowica Masterstream 1000/1250 (,Selectable”) z funkcjg ptukania pozwala uzytkownikowi wybraé jedno z kilku
ustawien ograniczajgcych przeptyw poprzez obrot pierscienia regulacji znajdujgcego sie u nasady gtowicy. Wskaznik na pierscieniu
regulacji wskazuje wyboér wartosci ograniczenia przeptywu. Rysunek 4.2 przedstawia zaleznos¢ przeptywu i cisnienia dla kazdej
nastawy przeptywu.

WIELOZAKRESOWY MASTERSTREAM 1250 (“SELECTABLE”) Z MOZLIWOSCIA PLUKANIA

Przeptyw(L/MIN)

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
140 T
‘ 500 GPM 750 GPM 1000 GPM Ir 1250 GPM _y 9
P ieni L ieni; L PR
120 Ust | Ustawieni
B awwEnlaFt / s
100 / 7
6 —
- 3
2 80 g
] 5 3
8 g
& 60 ‘3
i (o)
40 3
I :
20
1
0 0
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Przeptyw(GPM)

Rysunek 4.2A WIELOZAKRESOWY MASTERSTREAM 1250 (“SELECTABLE”) Z MOZLIWOSCIA PLUKANIA

WIELOZAKRESOWY MASTERSTREAM 1000 (“SELECTABLE”) Z MOZLIWOSCIA PLUKANIA

Przeptyw(L/MIN)

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
140
9
120 8
100 f———— \ 7
350 GPM 500 | IODOGPM—l 6 —
= M M M =
Z 20 { k { Ustawienia} ES
k] 5 3
g 5
g o 4 5
o (s}
20 —— 3
2
20 }—
1
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0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600

Przeptyw(GPM)

Rysunek 4.2B WIELOZAKRESOWY MASTERSTREAM 1000 (“SELECTABLE”) Z MOZLIWOSCIA PLUKANIA
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4.3 MODEL JEDNOZAKRESOWY

Jednozakresowe glowice Masterstream 1250 i 1000 z funkcjg ptukania sg fabrycznie skalibrowane do wspdétczynnika K = 125, K = 100
lub okreslonego przez uzytkownika. Rysunek 4.3

Masterstream jednozakresowy z funkcja ptukania

Przeptyw(L/MIN)

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
140

120

100 7

1000 GPM I\\ / 6
80
60 <| 1250 GPM l— 4

Cisnienie(PSI)
Cisnienie(BAR)

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600
Przeptyw(GPM)

Rysunek 4.3 JEDNOZAKRESOWY MASTERSTREAM 1250 & 1000 Z FUNKCJA PLUKANIA

4.4 FUNKCJA PLUKANIA

Wszystkie gtowice wyposazone sg w funkcje ptukania, dzigki czemu zanieczyszczenia mogg zosta¢ wyptukane z gtowicy podczas
podawania wody. Otwor wylotowy w trybie ptukania jest wigkszy niz przewdd wewnatrzny gtowicy, umozliwiajgc wyptukiwanie
zanieczyszczen. W gtowicach sterowanych recznie ptukanie nastepuje poprzez obrdcenie pierscienia regulacji w pozycji PLUKANIE/
"FLUSH”, otwiera to przegrode w wiekszym zakresie niz zakres maksymalnego otwarcia przeptywu. Wznoéw przeplyw, przywracajgc
pierscien regulacji do pozycji przeptywu. Prad gasniczy wraca do ustawionego ksztattu.

W glowicach sterowanych elektrycznie sterowanie ptukaniem odbywa sie za pomoca panelu kontrolnego poprzez dwukrotne
przycisniecie przycisku prgdu rozproszonego PRAD ROZPROSZONY/,FOG”. Naciénij i przytrzymaj przycisk PRAD ROZPROSZONY/
LFOG”, aby przetgczy¢ gtowice do pozycji petnego rozproszenia pradu. Drugie naci$niecie przetgcza gtowice do pozycji ptukania:
otwiera to trzpien regulacyjny w wiekszym zakresie niz zakres maksymalnego otwarcia przeptywu. ,Smart Stream” kontroluje zaréwno
kat brytowy pradu jak i funkcje ptukania.

Koniecznos$¢ drugiego nacisniecia przycisku pozwala unikngé niezamierzonego ptukania. Nacisnij przycisk prgdu zwartego ,STRAIGHT
STREAM”, aby przywréci¢ normalny przeptyw i wyreguluj kat brytowy do potrzeb.

. Duze ilosci lub kawatki zanieczyszczen moga nie zosta¢ przptukane co moze powodowac
OSTRZEZEN'E zmniejszony przeptyw gtowicy, powodujac nieefektywny prad gasniczy. W przypadku takiej
niedroznosci moze by¢ konieczne wycofanie sie¢ w bezpieczne miejsce, odigczenie gtowicy i
usuniecie zanieczyszczen.
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5.0 ZASIEG RZUTU ORAZ TRAJEKTORIA

Nalezy zachowaé ostroznos$c¢ i unikngé wgniecen lub nacieé na pyszczku gtowicy poniewaz mogg mie¢ one znaczny wplyw na zasieg

pradu gasniczego.

Uwagi na temat wykresow trajektorii:

kropli wody wynosi okoto 10% wiece;j.

www.tft.com.

Wykresy pokazujg przyblizong efektywng trajektorie pradu przy nachyleniu 30 stopni od poziomu bez wiatru. Zasieg rzutu ostatnich
Aby oszacowac trajektorie przy katach nachylenia innych niz 30 stopni, zapoznaj sie z dokumentem LTT-135, dostepnym na stronie

Pokazane trajektorie sg dla wody. Przewiduje sig, ze podanie wody z piang zmniejszy zasigg rzutu o 10%.
Wiatr wiejacy z predkoscig 30 km/h (20 MPH) moze zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ zasigeg o okoto 30%.

Metry
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Rysunek 5.0A
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6.0 EKSPLOATACJA
6.1 REGULACJA KATA BRYLOWEGO ROZPROSZENIA

Gtowice TFT z serii Masterstream majg szeroki zakres regulacji kata brylowego rozproszenia od prgdu zwartego po rozproszony-
parasol. W modelach z recznym sterowaniem kotnierzem regulacji, jego obracanie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(patrzac z pozycji roboczej od tytu gtowicy) przestawia go do pozycji prgdu zwartego.

W gtowicach sterowanych elektrycznie (ER) przyciski kgta rozwartego i zwartego strumienia sterujg pierscieniem regulacji.

Poniewaz optymalny ksztalt prgdu gasniczego zmienia si¢ wraz ze zmiang wydajnosci, aby uzyska¢ zwarty prad gasniczy o jak
najlepszej jakosci i zasiegu rzutu, prad nalezy wyregulowac¢ po zmianie wydajnosci. Aby wtasciwie wyregulowacé prad gasniczy, najpierw
przestaw prad gasniczy do pozycji prgdu zwartego rozproszony o kacie brytowym ok. 40° Nastepnie aby uzyska¢ maksymalny zasieg
rzutu, wyreguluj prad tak aby byt zwarty na catej swojej dlugosci (prad z przeptywem zblizonym w najwiekszym stopniu do laminarnego).
Zwré¢ uwage: Obracanie kotnierzem regulujgcym dalej spowoduje wykrzyzowanie prgdu gasniczego i zmniejszy efektywny zasieg rzutu
gtowicy.

6.2 USTAWIENIE PRZEPLYWU PRZY POMOCY PRZYSTAWEK

Najprostszg metodg ustawiania przeptywu dla gtowic automatycznych jest przeptywomierz. Jesli przeptywomierz jest niedostepny
wowczas przeptyw mozna oszacowaé na podstawie danych o stratach cisnienia miedzy pradownicg a manometrem pompy lub
wydatkiem na koncu prgdu z prgdownicy. Dane uzyskiwane sg za pomocg pradownicy prostej i rurki Pitota. Uwaga: Réwnania nie
zaktadajg istotnej zmiany wysokosci miedzy wbudowanym manometrem a prgdownica.

Krok 1: Okresl przeplyw pradownicy prostej.

Podaj wode za pomocg prgdownicy prostej, zanotuj srednice pyszczka prgdownicy, odczytaj cisnienie z rurki Pitota i cisnienia w linii.
Przeptyw dla prgdownicy prostej oblicza sie ze wzoru Freemana:

Gdzie: F =29.71 Dla jednostek angielskich (gpm, Inches, psi)
F = .667 Dla jednostek metrycznych (I/min, mm, bar) Note: 1 bar=100 kPa

Q th Przeptyw w GPM (galony na minute) (or I/min) — 2
e Qsmooth - F X D Ppitot

D Srednica wyjscia w calach (or mm)
Ppitot Cisnienie Pitota w PSI (or bar)

Krok 2: Znajdz stalg straty cisnienia.

Wykorzystujgc wyniki z kroku 1, uzyj nastepujgcego réwnania, aby obliczy¢ statg straty cisSnienia migdzy manometrem liniowym a
pradownica:

Gdzie: C Cisnienie w linii jest state w GPM 2/psi (or l/min2/bar) Q2
smooth
Pinline Odczyt manometru w linii w PSI (or bar) C =

in-line pitot
Krok 3: Oblicz przeplyw pradownicy automatyczne;.

Uzywajgc statej straty cisnienia z kroku 2 i nastepujgcego réwnania, mozna obliczy¢ przeptyw z prgdownicg automatyczng dla
konkretnej instalacji.

Gdzie: Q Przeptyw pradownicy automatycznej w GPM (or I/min e ( - )
auto PyWP y yezne] ( ) Qauto \/ Pin-Iine Pauto C
P.uto Robocze ci$nienie nominalne w PSI (or bar)

Zamontuj wykres lub tabele wynikéw obok przyrzgdu pomiarowego. Zapewnij pozadany przeptyw poprzez regulacje cisnienia pompy.
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6.3 ZASTOSOWANIE Z PIANA

Gtlowice z serii Masterstream z funkcjg ptukania mozna uzywac¢ wraz ze $rodkami pianotwérczym. Informacje na temat wiasciwego
stosowania piany mozna znalez¢é w programach odpowiednich szkolen pozarniczych.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

W przypadku pozaréw klasy B brak piany lub przerwa w dostarczaniu pradu piany moze
spowodowac przerwanie ptaszcza piany i znacznie zwiekszy¢ ryzyko obrazen lub smierci.
Nalezy upewni¢ sie ze:
* Praktyczna intensywnos¢ podawania roztworu pianotwérczego jest wystarczajgca (patrz norma
NFPA 11 lub zalecenia producenta srodka pianotwoérczego)
* llos¢ dostepnego srodka pianotwérczego jest wystarczajagca aby wykonaé zadanie (dla
wymagan dotyczacych czasu nawrotu palenia patrz NFPA)
* Zaopatrzenie w srodek pianotworczy zostalo starannie zaplanowane
Droga dostarczania srodka pianotwdrczego jest oczyszczona, weze i inny sprzet i pojazdy sg
odpowiednio rozlokowane.

Niewlasciwe uzycie piany moze spowodowa¢ obrazenia ciala lub szkody w sSrodowisku. Postepuj
zgodnie z instrukcjami producenta srodka i szkoleniami gasniczymi. Nalezy unikac:
* Uzycia niewlasciwego rodzaju srodka pianotwdrczego, np. srodek grupy A do zwalczania
pozaru grupy B
» Zanurzenia srodka pianotwérczego w katuzach ptongcych ptynéw
* Powodowania szkéd w srodowisku
* Kierowania pradu gasniczego w kierunku personelu.

Istnieje szeroka gama sSrodkéw pianotwoérczych. Kazdy uzytkownik jest odpowiedzialny za
sprawdzenie czy srodek pianotwdrczy wybrany do uzycia z tg armaturg zostatl odpowiednio
przetestowany, i za upenienie sie, ze uzyskana piana jest odpowiednia do uzycia na zamierzonym
celu.
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7.0 SCHEMATY ORAZ LISTA CZESCI
7.1 SCHEMATY ORAZ LISTA CZESCI
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# | DESCRIPTION QTY. | PART # # | DESCRIPTION QTY. | PART #
1 | RETAINING RING 3/16" EXTERNAL 2 M539 29 | O-RING-006 4 VO-006
STAINLESS
2 | CALIBRATION SCREW 1 M566 30 | CONTROL ROD - 1250 1 M572
3 | 7/32" ACETAL BALL 2 V2130 CONTROL ROD - 1000 1 M572A
4 | CONTROL SPRING MASTER 1500/2000/4000 1 MS760 31 | ROD SPRING - MASTER 1250 1 M557
5 | 8-32 X 1" BUTTON HEAD SCREW 2 VT08-32BH1.0 32 | SHAFT - 1250 1 M575
6 | 3/16" TORLON BALL 2 V2120-TORLON SHAFT - 1000 1 M575A
7 | STO DETENT SPRING 2 VM4200 33 | BARREL 1 M506
8 | ADJUSTING KNOB 1 M536 BARREL 1 M507
9 | CAP - SELECTABLE & FIXED 1 M534 34 | QUAD-RING-239 2 VOQ-4239
10 | O-RING-235 1 VO-235 35 | STREAM STRAIGHTENER 1 M505
11 | 1/8 X 5/8 HDP SPIROL PIN 2 VP125X625H 36 | LOCKING SLEEVE 1 MM271
12 | CAP 1 M535 37 | SHAFT LOCK NUT 1 M560
13 | FLUSH SEAL 1 M525 38 | O-RING-243 1 VO-243
14 | O-RING-021 1 VO-021 39 | NYLON BUSHING 3/8" LONG 2 AY307
15 | POPPET 1 M540 40 | SELECTOR RING 1 M550
16 | RETURN SPRING 1 MM770 SELECTOR RING 1 M552
17 | BAFFLE 1 M530 41 | SELECTOR RING SCREW 2 M561
18 | O-RING-119 1 VO-119 42 | SELECTOR INNER RING 1 M555
19 | SHAPER 1 M503 43 | KEY 2 M559
20 | NYLON BUSHING 1/4" LONG 2 M556 44 | ROD LOCK NUT 2 M585
21 | CAM SCREW 6 FF126 45 | NOSE CONE TIP 1 M577
22 | 5/16-18 X 1/4 SOCKET SET SCREW CUP 1 VT31-185S250 46 | NOSE CONE 1 M576
POINT
23 | DRIVE PIN 1 Y6119 47 | BASE RING 1 M500
24 | O-RING-348 1 VO-348 48 | 3/16" SS BALL 48 V2120
25 | WEAR STRIP 1 MM210 49 | COUPLING 2.5"NHF RL 1 M307*
26 | BARREL CONE 1 M501 50 | 1/4-28 X 1/2 SOCKET SET SCREW 1 VT25-285S500
27 | O-RING-237 2 VO-237 51 | GASKET 2.5" 1 V3190
28 | O-RING-014 1 VO-014 52 | ER MOUNTING RING 1 M502
53 | ACTUATOR MASTER FLUSH 6-WIRE 1 Y6200-MF
54 | 1/4-20 X 2-1/4 SOCKET HEAD CAP SCREW 2 VT25-20SH2.2
* Consult factory for special threads
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8.0 GWARANCJA

Task Force Tips LLC, 3701 Innovation Way, Valparaiso, Indiana 46383-9327 USA (,TFT”) gwarantuje pierwszemu nabywcy armatury
pozarniczej (,wyposazenie”) oraz kazdemu, komu zostanie on przekazany, ze sprzet jest wolny od wad materiatowych i produkcyjnych
w okresie pieciu (5) lat od daty zakupu. Zobowigzanie TFT wynikajgce z niniejszej gwarancji ogranicza sie do wymiany lub naprawy
sprzetu (lub jego czesci), ktére wedtug badania TFT wykazujg wadliwy stan, ktéry mozna przypisa¢ TFT. Aby zakwalifikowac sie do tej
ograniczonej gwaranc;ji, zgtaszajgcy musi zwroci¢ sprzet do TFT, pod adresem 3701 Innovation Way, Valparaiso, Indiana 46383-9327
USA, w uzasadnionym terminie po wykryciu wady. TFT zbada sprzet. Jesli TFT ustali, ze istnieje wada, ktérg mozna przypisa¢ TFT,
usunie problem w uzasadnionym czasie. Jesli sprzet jest objety tg ograniczong gwarancja, TFT poniesie koszty naprawy.

Jesli jakakolwiek wada zwigzana z TFT w ramach niniejszej ograniczonej gwarancji nie moze zosta¢ w rozsadny sposéb naprawiona
przez naprawe lub wymiane, TFT moze zdecydowac o zwrocie kwoty ceny zakupu sprzetu, pomniejszonej o uzasadniong amortyzacje,
w celu catkowitego wywigzania sie ze swoich zobowigzan wynikajgcych z niniejszej ograniczonej gwarancji. Jezeli TFT dokona takiego
wyboru, petent zwréci sprzet do TFT wolny od wszelkich zastawdw i obcigzen.

Jest to ograniczona gwarancja. Pierwotny nabywca sprzetu, kazda osoba, ktérej ten sprzet zostat przekazany, oraz kazda osoba, ktéra
jest zamierzonym lub niezamierzonym beneficjentem sprzetu, nie jest uprawniona do uzyskania od TFT jakiegokolwiek
zados$céuczynienia za szkody na osobie i / lub mieniu wynikajace z wadliwego sprzetu wyprodukowanego lub zmontowanego przez TFT.
Jest uzgodnione i przyjete, ze podana cena za sprzet jest czeSciowo rozwazana dla celéw ograniczonej odpowiedzialnosci TFT.

Niektére stany/PRZEPISY LOKALNE nie zezwalajg na wylgczenie lub ograniczenie przypadkowych lub wynikowych szkdéd, wiec
powyzsze ustalenia nie zawsze bedg mie¢ zastosowanie.

TFT nie bierze odpowiedzialnosci wynikajgcych z niniejszej ograniczonej gwarancji, jesli sprzet jest lub byt niewtasciwie uzywany lub
zaniedbany (w tym brak zapewnienia odpowiedniej konserwac;ji) lub jesli doszto do wypadku z udziatem sprzetu lub tez jesli zostat
naprawiony lub zmieniony przez strone trzecig.

JEST TO JEDYNIE GWARANCJA OGRANICZONA. TFT WYRAZNIE WYLACZA W ODNIESIENIU DO SPRZETU WSZELKIE
DOMNIEMANE GWARANCJE HANDLOWE | WSZELKIE DOMNIEMANE GWARANCJE PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO
CELU. NIE MA INNEJ GWARANCJI TFT POZA TA PODANA W NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

Ta ograniczona gwarancja daje okreslone prawa, ktére moga réznic sie od praw lokalnych, w zaleznosci od stanu/kraju.
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9.0 KONSERWACJA

Gtowice TFT zostaty zaprojektowane i wyprodukowane tak, aby byly odporne na uszkodzenia i wymagaty minimalnej konserwaciji.
Jednak, poniewaz sg podstawowym narzedziem przeciwpozarowym, od ktérego zalezy ludzkie zycie, nalezy je odpowiednio
obstugiwac. Aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym, nie upuszczaj ani nie rzucaj sprzetem.

9.1 SMAROWANIE W TERENIE

Wszystkie gtowice Task Force Tips sg fabrycznie smarowane wysokiej jakosci smarem silikonowym. Ten smar posiada doskonatg
odporno$¢ na wymywanie oraz diugotrwate dziatanie w gtowicach pozarniczych. Uzywanie wyjgtkowo twardej lub piaszczystej wody,
moze mie¢ negatywny wplyw na ruchome czesci gtowicy. Srodki pianotwércze i dodatki do wody zawierajg mydta i chemikalia, ktore
réwniez majg wptyw na fabryczne smarowanie.

Podzespot jednostki kontroli ciSnienia

Smar

/ Smar

(l
SO\ ~/
N\=
71.57}//7///////‘/}/‘////
I.D. O-ring

- Lo

Smar Sprezyna
powrotna

v,/'///'//{&’{////-/?///////////:‘

Rysunek 9.1 - Master Stream 1250 cze$ci przednie

Cylinder

Ruchome czesci pragdownicy nalezy regularnie sprawdzaé pod katem plynnego i swobodnego dziatania oraz oznak uszkodzen. JESLI
GLOWICA DZIALA PRAWIDLOWO, NIE JEST POTRZEBNY ZADEN DODATKOWY SMAR. Kazda gtowica, ktéra nie dziata
prawidtowo, powinna by¢ natychmiast wycofana z eksploataciji.

Po wiecej informacji prosze sprawdzi¢: www.tft.com.

Zastosowanie w terenie smaru Break Free CLP (spray lub ciecz) pomoze przywréci¢ ptynne i swobodne dziatanie glowicy. Smary te nie
majg jednak odpornosci na wymywanie i dtugotrwatej wydajno$ci smaru silikonowego. Dlatego konieczne jest regularne stosowanie
smaru Break Free CLP.

Smary aerozolowe zawieraja rozpuszczalniki, ktore jesli zostang zastosowane w nadmiarze moga
UWAGA powodowac pecznienie o ringéw. Pecznienie moze hamowaé ptynne dziatanie czesci ruchomych.
Smary stosowane z umiarem, zgodnie z zaleceniami, szybko odparowuja bez niekorzystnego
oddziatywania na o-ringi.

9.2 TESTY SERWISOWE

Zgodnie z NFPA 1962 (2013) pradownice muszg by¢ testowane co najmniej raz w roku. Pragdownice, ktére nie przejda jakiejkolwiek
czesci tego testu, muszg zosta¢ wycofane z eksploataciji, catkowicie naprawione i ponownie przetestowane po zakohczeniu naprawy.

9.21 TESTY PRZEPLYWU

Testowanie przeptywu nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposoéb.
1. Gtowica musi by¢ zamontowana w taki sposob, aby mozna byto doktadnie zmierzy¢ natezenie podawania wody i ciSnienie przez
gtowice oraz cisnienie na wlocie.
2. Przy catkowicie otwartym odcieciu, ciSnienie wlotowe nalezy dostosowac do cisnienia znamionowego +2 procent.
3. Zawor lub zawory odcinajgce i kontrolne nalezy uruchamia¢ w petnym zakresie ruchu przy cisnieniu 100 psi (6,9 bara lub 690
kPa) bez oznak przeciekdw, rozszczelnienia ztgcza lub innych problemaéw.
4. Ocen przeptyw gtowicy zgodnie z definicjg NFPA 1964 w nastepujacy sposob:

Podstawowe gtowice Turbo powinny posiadaé przeptyw nie mniej i nie wigcej niz 10 procent powyzej przeptywu znamionowego przy
cis$nieniu znamionowym w ustawieniach prgdu gasniczego zwartego oraz rozproszonego.
Glowice jedno- i wielozakresowe powinny mie¢ przeptyw nie mniej i nie wiecej niz 10 procent powyzej przeptywu znamionowego przy
ci$nieniu znamionowym przy kazdej skalibrowanej nastawie przeptywu.
Gtowice automatyczne (o statym cisnieniu)

1. Natezenie przeptywu nalezy powoli zwigksza¢ do maksymalnego przeptywu znamionowego oraz rejestrowa¢ minimalne i

maksymalne ci$nienia w catym zakresie przeptywu.
2. Pradownice utrzymujg swoje ci$nienie nominalne + 15 psi (+ 1 bar lub + 100 kPa) w calym zakresie przeptywu znamionowego.

NFPA 1962: Standard dotyczgcy konserwacji, uzytkowania, kontroli, testéw serwisowych i wymiany wezy pozarniczych, nasad, prgdownic i pozostatej armatury. (Wyd. 2013,
Rozdziat 5.3). Quincy, MA: National Fire Protection Agency.
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9.2.2 DOKUMENTACJA

Dokumentacje testow i napraw nalezy przechowywa¢ od momentu zakupu gtowicy do momentu wycofania jej z uzytku. Kazda gtowica
TFT posiada wygrawerowany unikalny numer seryjny, ktéry w razie potrzeby mozna wykorzysta¢ do identyfikacji gtowicy w celu
dokumentacji.

W przypadku kazdej gtowicy nalezy dotgczy¢ nastepujace informacije:
Przypisany numer identyfikacyjny

Producent

Oznaczenie produktu lub modelu

Sprzedawca

Gwarancja

Rozmiar ztgcza weza

Maksymalne cisnienie robocze

Natezenie podawania wody lub zakres

Data otrzymania i data oddania do uzytku

10. Data kazdego testu serwisowego i wyniki testu serwisowego
11. Uszkodzenia i naprawy, w tym kto dokonat napraw i koszty napraw czesci
12. Powdd wycofania z uzytkowania

COeNoOORAWN =

NFPA 1962: Standard dotyczacy konserwacji, uzytkowania, kontroli, testéw serwisowych i wymiany wezy pozarniczych, nasad, prgdownic i pozostatej armatury. (Wyd. 2013,
Rozdziat 5.3). Quincy, MA: National Fire Protection Agency.

9.3 NAPRAWA

Czas naprawy w serwisie fabrycznym w zaktadzie rzadko przekracza jeden dzien. Pradownice serwisowane fabrycznie sg naprawiane
przez doswiadczonych technikéw, testowane na mokro zgodnie z oryginalnymi specyfikacjami i niezwtocznie zwracane. Optaty za
naprawy nieobjete gwarancjg sg minimalne. Wszelkie zwroty powinny zawiera¢ notatke dotyczgcg charakteru problemu i do kogo sie
zwroci¢ w przypadku pytan.

Czesci zamienne i procedury serwisowe sg dostepne dla osdb chcgcych dokonac¢ naprawy na wtasng reke. Task Force Tips nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci za uszkodzenie sprzetu lub obrazenia personelu wynikajgce z serwisowania sprzetu przez uzytkownika.
Skontaktuj sie z fabrykg lub odwiedz witryne internetowg www.tft.com, aby uzyska¢ listy czesci, schematy rozstrzelone, procedury
testowe i przewodniki rozwigzywania problemow.

Testy nalezy przeprowadzi¢ po naprawie lub w dowolnym momencie zgtoszenia problemu w celu weryfikacji dziatania zgodnie z
procedurami testowymi TFT. Skonsultuj sie z producentem w celu uzyskania procedury odpowiadajgcej modelowi i numerowi seryjnemu
glowicy. Wszelkie urzadzenia, ktére nie speiniajg odpowiednich kryteriéw testowych, nalezy natychmiast wycofa¢ z eksploatacii.
Instrukcje rozwigzywania probleméw sg dostepne z kazdg procedurg testowg. Sprzet mozna rowniez zwrécié do fabryki w celu
serwisowania i przetestowania.

Aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie produktu i zachowaé gwarancje dla urzadzenia, wszystkie czesci zamienne musza pochodzi¢ od
producenta.

Wszelkie zmiany produktu i jego oznakowania moga zmniejszy¢ bezpieczenstwo i stanowiag

UWAGA nieprawidlowe uzycie tego produktu.

Aby uzyskaé¢ dodatkowe informacje na temat pielegnacji, konserwacji i testowania, patrz: NFPA 1962: Standard dotyczgcy konserwacji,
uzytkowania, kontroli, testowania serwisowego i wymiany weza pozarowego, nasad, pradownic i urzadzen do wezy pozarniczych,
wydanie 2013.

10.0 ODPOWIEDZI NA PYTANIA

Doceniamy mozliwo$¢ pomocy i utatwiania pracy uzytkownikom. Jesli masz jakiekolwiek problemy lub pytania, nasza bezptatna infolinia
219-548-1033 jest zazwyczaj dostepna 24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu.
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11.0 LISTA KONTROLNA EKSPLOATACJI | INSPEKCJI

PRZED KAZDYM UZYCIEM, gtowice nalezy sprawdzi¢ wedtug punktéw nastepujgce;j listy kontrolne;:

Sprawdzi¢ czy sprzet nie ma widocznych uszkodzen, takich jak brakujace, uszkodzone lub luzne czesci, uszkodzone etykiety itp.
Ekran zanieczyszczen jest od nich wolny

Nasada jest szczelna i wolna od przeciekéw

Uszczelki s w dobrym stanie

Pierscien regulacji obraca sie swobodnie i dostosowuje prad gasniczy w petnym zakresie

Przeptyw gtowicy jest wystarczajgcy, na co wskazuje cisnienie pompy i sita odrzutu gtowicy.

Skokowy pierscien regulacji (z tzw. ,kliknieciami” jesli w taki sprzet jest wyposazony) dziata ptynnie i bezproblemowo.

Pierscien regulacji gtadko sie obraca do petnej pozycji przeptukania i z powrotem, z normalnym przeptywem i ciSnieniem

Zawor odcinajacy (jesli sprzet jest w niego wyposazony) catkowicie zamyka podawanie wody.

PO ZAKONCZENIU UZYTKOWANIA, gtowice nalezy sprawdzi¢ wedtug punktéw nastepujgce;j listy kontrolne;:
Wszystkie elementy sterujgce i regulacyjne dziatajg

Zawor odcinajgcy (jesli sprzet jest w niego wyposazony) catkowicie zamyka podawanie wody

Brak uszkodzonych lub brakujgcych czeéci

Brak uszkodzen gtowicy, ktdre mogtyby zaktoci¢ bezpieczne dziatanie (np. wgniecenia, pekniecia, korozja lub inne wady)
Uszczelka nasady jest w dobrym stanie

Przewdd wodny gtowica jest drozny

Gtowica jest czysta, a oznaczenia czytelne

Nasada jest dokrecona prawidtowo

Pierscien regulacji jest ustawiony na pozgdang pozycje

Kotnierz regulacji kata brytowego pradu jest ustawiony w odpowiedniej pozycji

©COeNoOGORWN =

COPNOORWN =

-

0 Kazda glowica, ktora nie przejdzie ktéregokolwiek punktu listy kontrolnej, jest niebezpieczna w
OSTRZEZENlE uzyciu i musi zostaé naprawiona przed ponownym uzyciem lub przywréceniem do dalszej
eksploatacji. Uzywanie pragdownicy, ktéra uleglta uszkodzeniu lub nie przeszia ktéregos z punktow
listy kontrolnej stanowi nieprawidlowe uzycie tego urzadzenia.
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